


FIRMA
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Firma Elkrem powstata w 1995 roku. Misje firmy stanowi
osiggnigcie petnej satysfakcji
lizowanie sie w kompleksowe] obstudze w zakresie produkcji,
napawania, natryskiwania i regeneracji, zapewniajacej podwyzszenie
trwatosci czesci maszyn.

Jedna z naszych specjalizacji jest produkcja oraz regeneracja
uktaddw plastyfikujacych do wtryskarek i wyttaczarek.

Klienta poprzez wyspecja-
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PO
REGENERACJI

Oferujemy:

- uktady plastyfikujace pojedyncze, rownolegte i stozkowe

- $limaki azotowane, napawane i hartowane

+ cylindry azotowane i bimetaliczne

+ zawory zamykajgce i miksujace

+ dysze i gtowice rozdmuchowe

- $limaki i cylindry segmentowe

+ pomiary u Klienta

+ konsultacje i doradztwo techniczne

+ odtwarzanie dokumentacji technicznej

* napawanie i natryskiwanie zapewniajace podwyzszenie
trwatosci czesci maszyn narazonych
na ekstremalne zuzycie

+ obrébke mechaniczna

- konstruowanie i budowa maszyn i urzadzen

+ montaz i demontaz maszyn

* serwis 24h

Najwyzsza jakos$¢ naszych ustug gwarantuje kompleksowosc,
profesjonalna obstuga oparta na wieloletnim doswiadczeniu,
najnowsze rozwigzania techniczne, btyskawiczna reakcja na
potrzeby Klientow, dostawy zgodne z wymaganiami, a takze
serwis przed i po wykonaniu ustugi.



Jako ekspert w branzy przetwdrstwa tworzyw

sztucznych zapewniamy naszym Klientom:

- optymalizacje geometrii slimakow

+ przygotowywanie dokumentacji technicznej dla wszystkich
rodzajow uktaddw plastyfikujacych

- konsultacje dotyczace uktadow plastyfikujacych wszystkich
rodzajéw wtryskarek i wyttaczarek

+ pomiary u Klienta

- ocene zuzycia i kwalifikacje slimakdw i cylindrow do
ewentualnej regeneracji

- wybor optymalnej technologii regeneracji w zaleznosci
od przetwarzanego materiatu i warunkow pracy
uktadow plastyfikujacych

- kontrole jakosciowa nowych i regenerowanych czesci




(PLASMA TRANSFERRED ARC)
NAPAWANIE PLAZMOWE

PTA

Firma Elkrem produkuje i regeneruje uktady plastyfikujace
zwykorzystaniem technologii plazmowego napawania proszkowego
w celu zapewnienia wysokiej odpornosci na zuzycie scierne,
korozje i dziatanie temperatury. Powyzsza technologia pozwala na
utrzymanie maksymalnej funkcjonalnosci uktadow plastyfikujacych

przez dtugi czas, co gwarantuje istotne korzysci ekonomiczne.

W procesie napawania plazmowego wykorzystujemy najwyzszej
jakosci proszki na bazie kobaltu, niklu i zelaza, co stanowi
najbardziej efektywna technologie dla tego rodzaju aplikacji.
Grubos¢ warstwy napawanej po obrébce wynosi min 1 mm.

Technologia PTA zapewnia wysokiej jakosci, wolng od wad
napoine o statej twardosci i optymalnej odpornosci na zuzycie.
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Zuzycie [mm]

= Azotowanie 1.8550
— Wersja Premium z azotowaniem
— Stal 1.8550

Proszki najczesciej stosowane w procesie PTA

Proszek Struktura Twardos¢

EL-Co 12 na bazie Co 43-45 HRC

EL-Co 1 na bazie Co 55-58 HRC

EL-Ni 56 na bazie Ni 53-56 HRC

EL-Ni 60 na bazie Ni 59-62 HRC

EL-Fe 60 na bazie Fe 57-60 HRC

EL-NIT 83 wegliki wolframu | osnowa 43-48 HRC
W osnowie wegliki wolframu
NiCrBSi 2 400 HV
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PRODUKCJA | REGENERACJA UKEADOW PLASTYFIKUJACYCH

Firma Elkrem ma mozliwos¢ obrébki na nowoczesnym centrum — Wymiary slimakow i cylindréw, ktére moga by¢ poddane
obrébczym CNC, pozwalajacym na wykonanie detali o dtugosci  obrdbce w procesie regeneracji i produkcji sa nastepujace:
do 6 000 mm, szerokosci do 1 100 mm, wysokosci do 900 mm.  $rednica zewnetrzna do 800 mm, dtugos¢ do 10 000 mm.

Produkcja i regeneracja uktadéw (zakres)

Rodzaj Srednica Dtugos¢
Uktady pojedyncze i podwojne od 12 mm do 500 mm do 12 000 mm
Uktady segmentowe od 12 mm do 350 mm* brak ograniczen
Uktady stozkowe brak ograniczen**

* regeneracja przez wymiane segmentéw na nowe, wykonujemy demontaz i montaz
** cylindry uktaddw stozkowych czyscimy i ponownie azotujemy w celu przedtuzenia zywotnosci
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Firma Elkrem oferuje wiercenie gtebokich otworow
0 nastepujacych wymiarach:

- srednica otworu od 30 mm do 385 mm

- dtugosc do 6 000 mm

Wszystkie cylindry i inne czesci cylindryczne poddajemy hono-
waniu, stanowigcemu proces obrébki sciernej, polegajacej na
gtadzeniu powierzchni i otworéw za pomoca specjalistycznej
maszyny CNC.

Proces honowania ma zastosowanie do cylindréw
0 nastepujacych wymiarach:

- srednica otworu od 20 mm do 1 000 mm

- dtugos¢ do 10 000 mm

CYLINDRY BIMETALICZNE

W przypadku przetworstwa materiatow z dodatkami, powodujacymi przyspieszone zuzycie uktaddw plastyfikujacych oferujemy cylindry
bimetaliczne pojedyncze i podwajne, ktdre dzieki podwyzszonej odpornosci na zuzycie (szczegdlnie na $cieranie i korozje przy wysokich
temperaturach i ci$nieniu) zapewniajg dtuzsza zywotnos$¢ w pordwnaniu do standardowych, azotowanych czeéci. Grubo$¢ warstwy
bimetalicznej wynosi od 1 mm do 2,5 mm, w zaleznosci od $rednicy wewnetrznej cylindra.

Oferujemy nastepujace kompozycje bimetaliczne:

- na bazie Fe/Cr o twardosci 59-65 HRC - dla ogdlnych zastosowar

- na bazie Ni/Cr i Ni/Co o twardosci 49-67 HRC -
zwtaszcza w przypadkach wystepowania korozji

- na bazie Ni/Cr i Ni/Co z dodatkiem weglikéw wolframu o twardosci:
osnowa 56-60 HRC i wegliki wolframu powyzej 2 100 HV -
szczegoélnie w przypadku ekstremalnego zuzycia sciernego.
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OBROBKA CIEPLNA

W procesie produkcji $limakéw, cylindrow i innych czesci
stosujemy azotowanie - obrobke cieplna, zapewniajaca
zwiekszenie twardosci i odpornosci na scieranie oraz poprawe
witasciwosci  antykorozyjnych detali. Proces azotowania
ma zastosowanie rowniez po honowaniu regenerowanych
cylindréw oraz przy duzym zuzyciu rdzenia slimakow.

1200 Azotowanie

1000

- $rednica azotowanych czesci - do 800 mm

- dtugosc¢ azotowanych czesci - do 11 300 mm

- twardos¢ powierzchni po azotowaniu - do 1 100 HV
+ Czas azotowania - minimum 72 godziny

- gtebokos¢ azotowania - do 0,6 mm
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Gtebokos$¢ warstwy azotowanej [mm]
— Stal 1.8550 azotowanie gazowe
— Stal 1.8550 azotowanie plazmowe
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W przypadkach nagtych proponujemy naszym Klientom natych-

miastowa obstuge serwisowa, by zminimalizowac skutki awarii.
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Serwis 24h

- uktady pojedyncze, réwnolegte i stozkowe
- demontaz zablokowanych uktadow
Z uzyciem prasy o nacisku do 250 t
- wymiana segmentéw
+ ekspresowa naprawa uszkodzonych detali
(np. ukrecone $limaki, pekniete elementy przektadni)
+ wymiana tulei rowkowanych w uktadach plastyfikujacych
+ naprawa hieszczelnosci w uktadach plastyfikujacych
i innych detalach
* napawanie ubytkéw
- weryfikacja przyczyn awarii i doradztwo techniczne



Frezowanie PRZED

zakres osi X/Y/Z, 6 000/1 100/900 . . : OBROBKA
stot obrotowy 1 800 x 1 800 i 5 ' .
srednica wrzeciona 130

zakres osi X/Y/Z, 2 700/1 880/1 200

Toczenie

maksymalna $rednica do 930 mm

maksymalna dtugos¢ do 6 000 mm

maksymalna $rednica (tokarka karuzelowa) do 2 300 mm
maksymalna wysoko$¢ (tokarka karuzelowa) 1 400 mm

Szlifowanie

maksymalna srednica do 500 mm
maksymalna dtugosc¢ do 6 400 mm

Mozliwe jest wykonanie poza ww. zakresem wymiaréw
po indywidualnej weryfikaciji.

Dysponujemy prasg hydrauliczng o nacisku 250 ton




W celu zapewnienia kompleksowej obstugi naszych Klientow z powodzeniem realizujemy projekty zwigzane z budowa maszyn i innych
urzadzen linii produkcyjnych.




Natryskiwanie ptomieniowe polega na stopieniu i rozpyleniu materiatu powtokowego na drobne czastki, a nastepnie nadaniu im
takiej predkosci przy wylocie z palnika, aby uderzajac w pokrywana powierzchnie miaty energie wystarczajaca do przyczepienia

sie do niej.
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Elkrem Sp. z o.0.
ul. Starotorunska 5
87-100 Torun

tel.: +48 56 651 70 02
tel. kom.: +48 693 330 075

e-mail: regeneracja@elkrem.com.pl
www.elkrem.com.pl

GPS: 53.01940, 18.51142




